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Coating of inserts

q v’ = Available
Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar

Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

K20 Without coating | K20 carbide
Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

BI9O AlTiN-based

Universal coating.

Good oxidation resistance.

High heat resistance.

Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbesténdigkeit.
¢ Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

Revétement universel.
Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..

(]
(]
(]
e Adapté a |'acier et a 'acier inox.

TIN TiN

e Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

® Revétement universel.
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Use only with 715R/L-6 inserts
Verwendung nur mit 715R/L-6 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-6

o |

Left tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L Ne Article
L 12x12 120 100BH3-112L-6
- 16x 16 120 100BH3-116L-6
oE  © o] | 20x20 120 100BH3-120L-6
25x 25 120 100BH3-125L-6

Use only with 715R/L-6 inserts
Verwendung nur mit 715R/L-6 Wendeplatten

Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C ~ Lange L Artikel Nr.
Porte-outil & droite Section C Longueur L N° Article
L 10x 10 120 100BH3-110R
i i 12x 12 120 100BH3-112R
[© 0y \g 14x 14 150 100BH3-114R
16x 16 120 100BH3-116R
ﬂ_Lf“ ! - ‘E[ 20 x 20 120 100BH3-120R
f 25x 25 100 100BH3-125R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne° Article
L 10x 10 120 100BH3-110L
i 12x12 120 100BH3-112L
QD o o 14 x 14 150 100BH3-114L
16x 16 120 100BH3-116L
oD i HE 4 20x20 120 100BH3-120L
" 25x25 100 100BH3-125L
Right tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L Ne Article
L 10x10 120 100BH3-110R-6
r 12x12 120 100BH3-112R-6
o o B E 16 x 16 120 100BH3-116R-6
20 x 20 120 100BH3-120R-6

Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-6
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Right tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L Ne° Article
‘ L . 12x12 120 100BH3-112R-8
‘ . 16x16 120 100BH3-116R-8
[0 o }) E
20 x 20 120 100BH3-120R-8

S -

Use only with 715R/L-8 inserts

Verwendung nur mit 715R/L-8 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-8

Left tool holder for 8 mm inserts

Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L N° Article
L 12x12 120 100BH3-112L-8
16x 16 120 100BH3-116L-8

I

oL

=l

Use only with 715R/L-8 inserts

Verwendung nur mit 715R/L-8 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-8

Cylindrical turning tool holders for counter-operation

Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération

See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.

Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.

Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d'informations.

cutting tools & accessories

Key Article nr.
Schlussel Artikel Nr.
Clé Ne Article
Torx 15 100-1

Screw for standard tool holders 100BH3-1xxR and 100BH3-1xxL Article nr.

Schraube fur standard Werkzeughalter 100BH3-1xxR und 100BH3-1xxL Artikel Nr.

Vis pour porte-outil standard 100BH3-1xxR et 100BH3-1xxL Ne° Article
M3,5x9 100-2

Screw for tool holders 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 and 100BH3-1xxL-8 Article nr.

Schraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 und 100BH3-1xxL-8 Artikel Nr.

Vis pour porte-outils 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 et 100BH3-1xxL-8 Ne Article
M3,5x 11,5 001-11
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Blank
Rohling
Ebauche

L/R : Left or right machining
L/R : Linke oder rechte Bearbeitung
L/R : Usinage a gauche ou a droite

Standard blank insert 4 mm (left and right) Articleing

Standard Rohling 4 mm (links und rechts) Artikel Nr. o

Plaquette ébauche standard 4 mm (gauche et droite) | Ne Article <
715R/L v

N O O
< [ ]

Use with T00BH3-1xxL or T00BH3-1xxR tool holders
Verwendung mit 100BH3-1xxL oder 100BH3-1xxR W.-halter

Utilisation avec les porte-outils 100BH3-1xxL ou T00BH3-1xxR

Blank insert 6 mm (left and right) Article nr.

Rohling 6 mm (links und rechts) Artikel Nr. S

Plaquette ébauche 6 mm (gauche et droite) Ne° Article <
715R/L-6 v

Koo
o] |

Use with T00BH3-1xxL-6 or T00BH3-1xxR-6 tool holders

Verwendung mit T00BH3-1xxL-6 oder 100BH3-1xxR-6 W.-halter
Utilisation avec les porte-outils 100BH3-1xxL-6 ou 100BH3-1xxR-6

Blank insert 8 mm (left and right) Article nr.

Rohling 8 mm (links und rechts) Artikel Nr. I

Plaquette ébauche 8 mm (gauche et droite) Ne Article <
715R/L-8 v

Koo
{

Use with T00BH3-1xxL-8 or 100BH3-1xxR-8 tool holders

Verwendung mit T00BH3-1xxL-8 oder 100BH3-1xxR-8 W.-halter
Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL-8 ou 100BH3-1xxR-8
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Guide bush cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 16 mm R : Usinage a droite

Cutting insert Article nr.
Abstechplatte Artikel Nr.
Trongonneur e L a NeArtice

1,0 7,0 18 718Ral,0

‘ 1,2 7,0 18 718Ral,2
\@ @\ 1,5 80 18 718Ral5

N X X X X X|BI90
NN X X X X X|TIN

L 1,8 80 18° 718Ral,8

“’,P > = 2,0 80 12° 718Ra2,0

1 es 25 80 12° 718Ra2,5

30 80 12° 718Ra3,0

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.
Trongonneur avec roule-copeau e L « Ne Article

1,5 7,0 18 718RRC1,5
20 9.0 12° 718RRC2,0
25 9.0 12° 718RRC2,5
30 90 12° 718RRC3,0

<X XN | BI9O
XN X X|TIN

Sub spindle cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongconnage cote prise de piece @ 16 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. & z
Trongonneur inversé 18° e L NeArticle o F
1,0 6,0 718La-op-1,0-18°- v
1,2 7,0 718La-op-1,2-18°- v v
37 1,5 80 718La-op-1,5-18°- v v
@ © 1,8 80 718La-op-1,8-18°- v v
2,0 80 718La-op-2,0-18°- v v
Lu 25 80 718La-op-2,5-18°- v v
r—ﬁ—‘&\e 30 80 718La-op-3,0-18°- v v
[0}
L85 ] Use with T00BH3-1xxL tool holders
Verwendung mit 100BH3-1xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL
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Front turning R : Right machining
Drehen vorne R : Rechte Bearbeitung
Tournage avant R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. & z
Tourneur avant L Ne Article o F
[ 37 85 716Ra v v
20°
1
L]
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. & =z
Tourneur avant L NeArticle o
716Ra0,5 v v
Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8
Tourneur avant 29° avec brise-copeau et rayon L « r Ne Article )
6,5 29° 0,08 767R-29°-r0,08- v
6,5 29° 0,15 767R-29°-r0,15- v
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Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
Tournage arriere R : Usinage a droite

Back turning Article nr.

Hinten Drehplatte Artikel Nr. &
Tourneur arriére e L Ne° Article o
37 - 1,0 50 717Ral,0 v
-
\ O O ,,,( \ 15 50 717Ral5 v
S|y 20 60 717Ra2,0 v
5 L 25 80 717Ra25 v
i \ Jg° \/ /
® 30 80 717Ra3,0 v
M 85 \ - /
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.

Hinten Drehplatte mit «Pariserschliff» Artikel Nr. & =z
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» e L N° Article o B
0,5 20 717RaX0,5 v v
37 0,8 20 717RaX0,8 v v
| 1,0 3,0 717RaX1,0 v v
I @ @ 1,5 4,0 717RaX1,5 v v
L 2,0 50 717RaX2,0 v v
NI 25 50 T17RaX2S .
L85 ] 30 60 717RaX30 v v
39 6,0 717Rax3,9 v v

Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.

Hinten Drehplatte mit «Pariserschliffs und Radius Artikel Nr.

Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons e L I Ne Article

1,0 3,0 0,1 717RaX1,0-r0,1-
1,0 30 02 717RaX1,0-r0,2-
1.5 40 01 717RaX1,5-r0,1-
1,5 40 02 717RaX1,5-r0,2-
20 50 0,1 717RaX2,0-r0,1-
20 50 02 717RaX2,0-r0,2-
1120 50 04 717RaX2,0-r0,4
25 50 01 717RaxX2,5-r0,1-
25 50 02 717RaX2,5-r0,2-
25 50 04 717RaX2,5-r0,4 -
30 60 01 717RaX3,0-r0,1-
30 60 02 717RaX3,0-r0,2-
30 60 04 717RaX3,0-r0,4 -

AN N N N R N N NN -1
NN N N N N N R N NN SRNE N

Back turning insert Article nr.
Hinten Drehplatte Artikel Nr.
Tourneur arriere e L Ne Article

37 1,0 40 717RO1,0

r
\ © @ 1,5 40 717RO1,5
20 50 717RO2,0
L

<SR ) BI9O
LSS R RTIN

[ 25 50 717R025
o 30 60 717RO3,0
T 85
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Back turning insert with radii Article nr.
Hinten Drehplatte mit Radien Artikel Nr. & =z
Tourneur arriére avec rayons e L r NeArtcle T
1,0 40 0,1 717RO1,0-r0,1 v v
i 37 L 1,5 40 0,1 717RO1,5-r0,1 v v
e ™\ 1,5 40 02 717R015-10,2 v v
\ © @ ( 2,0 50 0,1 717R02,0-r0,1 v v
» L 2,0 50 0,2 717R02,0-r0,2 v v
e — R
® r 2,5 50 0,1 717RO2,5-r0,1 v v
¥ \ /
.85 | — 2550 0,2 717R025-10,2 v v
3,0 60 0,2 717R0O3,0-r0,2 v v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. & z
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» e L Ne Article o
/‘\ 1,9 85 719RaX v v
S .
\Q\'ﬂl
Back turning insert 35° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 35° mit Spanroller Artikel Nr. 8
Tourneur arriére 35° avec roule-copeau e L Ne° Article o
0,6 7,5 763R0,6 v
L
F .
of
®
Back turning insert 20° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller Artikel Nr. &
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau e L Ne Article o
‘m‘ 06 75 763Rb0,6-20°- v
g L
T !
of
Y
Back turning insert 20° with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau et rayon e L r Ne Article o
I P 06 7,5 0,05 763Rb0,6-20°-r0,05 v
m “ N
. L
(s ———
‘J ~_
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Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. S
Tourneur arriére 29° avec brise-copeau et rayon L «a r Ne Article )
) / - \ 6,5 29° 0,08 763R-29°-r0,08 - 4
\ , . |65 29° 0,15 763R-29°-r0,15- v

cf\r—_g \

Grooving
Einstechen
Rainurage

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

cutting tools & accessories

Grooving insert Article nr.
Einstechplatte Artikel Nr. & z
Plaquette de rainurage e L Ne Article o
03 1,5 752R0,3 v
04 15 752R0,4 v
0,45 2,0 752R0,45 v
0,5 20 752R0,5 v
0,55 2,0 752R0,55 v
0,6 20 752R0,6 v
37 0,65 2,0 752R0,65 v v
| 0,7 20 752R0,7 v
\ © @ 075 20 752R0,75 v
L 0,8 20 752R0,8 v
AR 09 25 752R0,9 v
| 85 | 095 2,5 752R0,95 v
1,0 3,5 752R1,0 v
1,1 3,5 752R11 v
1,2 35 752R1,2 v
1,3 35 752R1,3 v
1,5 4,0 752R1,5 v
20 4,0 752R2,0 v
Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr. &
Plaquette de rainurage avec rayon e L r Ne Article o
a7 . 05 20 025 771R05-r0,25 v
r Ve "N\ |07 30035 771R07-r035 v
\ @ @ e 08 30 04 771R08-r04 v
L (\r_ 2 ) 1,0 40 05 771R1,0-r05 v
m@ /120 60 1,0 771R20-r10 v
8.5 —
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i Threading R : Right machining
) Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
Filetage R : Usinage a droite

Threading Article nr.
Gewindestrehlen Artikel Nr.
Filetage a Ne Article

—- 55°  753Ra- 55° -
/' ™~ 60°  753Ra- 60° -
:© @ E‘OOS : ) 90°  753Ra - 90° -

S| TIN

< X X/ BI90

Sub spindle cut off @ 16 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 16 mm L : Usinage & gauche

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr.
Trongonneur inversé 18° e L Ne Article

1,5 8,0 718Ra-op-1,5

-
\ @ © 2,0 80 718Ra-op-2,0
25 8,0 718Ra-op-2,5

< X X BI90
< SN XN TIN

\ﬁ- ~ Use with 100BH3-1xxR tool holders
° L& Verwendung mit 100BH3-1xxR Werkzeughalter
Tles Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxR

Other geometries available on request
Andere Geometrien auf Anfrage erhiltlich
Autres géométries disponibles sur demande
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Represented by  Vertreten durch  Représenté par
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